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Uvod

Sprava zeleznic, statni organizace je v poslednich letech postavena
pred Ukol zkracovat vylukové ¢asy a snizit tak omezovani kapacity
drahy pro dopravce.

Ve snaze vyhovét témto pozadavkdm pFistupuje SZ k planovani
opravnych/udrzbovych praci a staveb s vyuzitim vykonné&jsi a
kvalitnéjSi mechanizace, zejména na tratich, které jsou z hlediska
kapacity a vyznamnosti klicové k bezproblémovému provozu.

Kromé zkracovani vylukovych ¢asu je cilem SZ i zvyseni kvality
prace, pfedevsim nasazenim moderné&jsich pracovnich strojd s
vysokou mirou automatizace, u nichz jsou minimalizovany pripadné
chyby zplsobené lidskym faktorem.
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Uvod

PoZadavek na zvy$ovani kvality prace a zkracovani vylukovych ¢asl
bude zakotven v pripravované novelizaci:

- predpisu SZ S3/1 ,Prace na zelezni¢nim svrsku”,

predpisu SZ V3 (dfive SZDC S8/3) ,Technologické vyuZiti stroju

a specialnich vozidel”,

- metodického pokynu SM014/MP001 ,Metodicky pokyn pro
tvorbu technologickych postupl vylukovych praci”

a v dalSich souvisejicich dokumentech tykajicich se nejen
zeleznicniho svrsku, ale i Zelezni¢niho spodku, trakéniho vedeni a

zabezpecovaciho zafrizeni.
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Rozdéleni trati dle vyznamnosti

Jelikoz neni ekonomicky, technicky a logisticky redlné, aby na celé siti
pracovaly pouze nejmodernéjsi a nejvykonnéjsi stroje, bylo zapotrebi
urcit, na kterych tratich budou prioritné nasazovany stroje dosahujici
vyssich vykond a kvality.

Z tohoto dUvodu Sprava Zeleznic ptistoupila k rozdéleni trati na dvé
kategorie vyznamnosti:

- Traté kategorie A - traté TEN-T a traté celostatni drahy s
intenzitou vlakové dopravy 50 vilakl / den a vice;

- Traté kategorie B - vSechny ostatni traté celostatni drahy a traté
regionalnich a mistnich drah.

Na zakladé tohoto rozdéleni trati bude nejenom spravce, ale i zhotovitel
praci dopredu seznamen, jaké doporucené postupy praci a jakou strojni
mechanizaci pro zvolenou trat pouzit.
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Rozdéleni trati dle vyznamnosti

Po dlouholetych zkusenostech, konzultacich s vyrobci a
provozovateli strojd byly u jednotlivych technologii stanoveny
vykonnostni a kvalitativni parametry:

- vykon v metrech za hodinu, m3/h, ¢asova jednotka Upravy
vyhybky apod;

- vysoka automatizace, omezeni lidské sily apod.

Na zakladé vySe uvedenych parametri doslo k rozdéleni stroju do
dvou kategorii.

- Na Tratich kategorie A mohou pracovat vyhradné SV a
stroje z vyssi vykonnostni kategorie;

- Na Tratich kategorie B vsechny SV a stroje s vyssi i nizsi
vykonnosti.
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Rozdéleni trati dle vyznamnosti

Pokud nasazeni SV a stroji neovlivni kvalitu prace a celkovou
délku vyluky, Ize i na Tratich kategorie A pouzit SV a stroje z
nizSi kategorie. Jedna se napriklad o pripady, kdy:

- délka vyluky pro soubézné provadéné prace na ostatnich
zarizenich presahuje potreby délky vyluky pro praci SV a
strojq,

« nelze zajistit prechodnost stroje nebo jeho dopravu,

+ nelze zajistit doprovodnou logistiku nezbytnou pro ¢innost
stroje,

- se jedna o lokalni prace malého rozsahu.
Spravnost zvolené technologie a vykonnostni kategorie SV nebo

stroje se prokazuje zpracovanim technologického postupu
vylukovych praci - TPVP (SM014/MP001).
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Specialni vozidla, jejich viastnosti a
vykon

PouZiti specidlnich vozidel a stroju s ohledem na vyznamnost traté
specifikuje tabulka uvedena na internetovych strankach Spravy
zeleznic:

. (funkcni od ledna 2025)

o (funkcni od ledna 2025)

Prozatim zastupné obrazky na:
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http://10.20.55.81/app/stroje/list_protokoly.php?firma=&stroj=&druh=&hledat=&vyrazene=false
https://dsd.tudc.cz/stroje.php%20(pouze%20interní%20přístup%20SŽ)
http://10.20.55.81/app/stroje/list_protokoly.php?firma=&stroj=&druh=&hledat=&vyrazene=false
https://dsd.tudc.cz/stroje.php%20(pouze%20interní%20přístup%20SŽ)
http://10.20.55.81/app/stroje/tabulka.php
https://dsd.tudc.cz/stroje.php%20(pouze%20interní%20přístup%20SŽ)
https://www.spravazeleznic.cz/dodavatele-odberatele/technicke-pozadavky-na-vyrobky-zarizeni-a-technologie-pro-zdc/zeleznicni-svrsek/soubory-ke-stazeni/tratove-stroje
https://www.spravazeleznic.cz/dodavatele-odberatele/technicke-pozadavky-na-vyrobky-zarizeni-a-technologie-pro-zdc/zeleznicni-svrsek/soubory-ke-stazeni/tratove-stroje
https://www.spravazeleznic.cz/dodavatele-odberatele/technicke-pozadavky-na-vyrobky-zarizeni-a-technologie-pro-zdc/zeleznicni-svrsek/soubory-ke-stazeni/tratove-stroje

Specialni vozidla, jejich vlastnosti a
vykon

Provadéni kontrol pripustnosti stroje k technologickému vyuziti na
drahach SZ:

Objednatel (technicky dozor objednatele, odpovédny zastupce
objednatele vyluky, ....) je povinen pred zahajenim prace stroje/SV
nebo pridavného zarizeni provést kontrolu pripustnosti daného
stroje/SV nebo pfidavného zafizeni jednim z naslednych zpusobu:

Kontrolou platnosti Osvédceni a ProtokolU o provozni zkou$ce na
intranetovych strankach CTD:
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z ZELEZNIC

Viimad

Sprava 2eleznic, statni organizace
Centrum telematiky a diagnostiky
vydava na zékladé provéfeni odborné zpusobilosti

OSVEDCENI

pFipustnosti typu stroje/SV
~typ stroje"

.hazev stroje"

pro technologické vyuliti na Zeleznitnich drahach v majetku Ceské republiky,

se kterymi mé pravo hospodalit Spriva Eeleznic, stitni organizace,
a daMich drahach provozovanych Spravou teleznic

Vyrobce: Nazev firmy
Ulice 123, 456 00 Mésto

Provorovatel Nazev femy
Ulice 123, 456 00 Mésto

Owvddleni se vydava na rdkiadé

Smémice Spedvy Releznic & 67, Systém péle o kvalitu v oblast! trafového hospoddstvi™
8 .Pokynu GR S20C & 10/2013%;

posourent technicke a technologicke dokumentace straoje;

provornino ovéleni technologie ph préci stroje D. M. RRRR na trafovém Gseku (25T)
pracovniky Spravy Jelemic = Centra telematiky a diagnostiky

Platnost osvidlent
na dobu neuréitou

Praha, D. mmmm RRAR
TR Jméno PHment
feditel CTD

Pene s s (e sty & g ety

Watistave 2363/10. 190 00 Prana
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https://www.spravazeleznic.cz/dodavatele-odberatele/technicke-pozadavky-na-vyrobky-zarizeni-a-technologie-pro-zdc/zeleznicni-svrsek/soubory-ke-stazeni/tratove-stroje
https://www.spravazeleznic.cz/dodavatele-odberatele/technicke-pozadavky-na-vyrobky-zarizeni-a-technologie-pro-zdc/zeleznicni-svrsek/soubory-ke-stazeni/tratove-stroje
https://www.spravazeleznic.cz/dodavatele-odberatele/technicke-pozadavky-na-vyrobky-zarizeni-a-technologie-pro-zdc/zeleznicni-svrsek/soubory-ke-stazeni/tratove-stroje

Specialni vozidla, jejich vlastnosti a
vykon

Kontrolou analogovych dokladu o realizaci provozni zkousky v
ramci nasazeni stroje vydaného CTD.

Tento pFipad se tyka nasazeni novych strojd, nebo stroju
provozovanych v zahranici, na néz jesté nebylo Osvédceni a
Protokol o provozni zkousce vydano, nebo stroju jimz byla
platnost téchto dokumentl ukonéena.

Zhotovitel praci musi mit v zaloze jinou vhodnou technologii, pro
pripad, kdy nebude provozni zkouska stroje Uspésna. (napf.
Spatné serizeny stroj, nedodrzena odchylek atp.)
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Zhotovitel CTD, Malletova 2363/10, Praha 9 - Libeh

Zakaznik ABC, 2.5
sidio Ulice 1234/5, Mésto 2
plipadny dopinék

Provedeni provozni zkousky stroje
(pridavného zarizeni) dle pokynu GR PO-XX
(€. j. XXXX/RRRR-SZ-CTD

Zkoudenéd zafizeni

zkouseny objekt / pfedmét

Misto & termin zkoudky
Protokol 2pracoval
Méfeni proved

Podlet stran protokolu
Polet piiloh / listh pHiloh  bez pfioh / bez philoh
Cislo vytisku 1 2 celkového poltu 1 vytiskl

Datum vydani
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Specialni vozidla a jejich vlastnosti a vykon

aplikace jako pomfticka pro zaméstnance SZ a externi zaméstnance

ASP 09-3X DYNAMIC 0

ASP 09-4X DYNAMIC 1

I-—JprOtOkO'y PRI —

Stroj

=

Nazev

Popis

Vykon

vykon
pozn.

Rozbaleni
Sbaleni
Polomér
Prevyseni
Sklon
Délka
Vyhody
Nevyhody

Omezujici
parametry

Druh
ASP 09-4X DYNAMIC Nazev
Automaticka strojni podbijecka pro kontinualni podbijeni Cinnost

koleje je tfidilné specidlni hnaci vozidlo uréené k dpravé 1
smérového a vyikového uspofadani koleje. K

zdkladnimu dvoupodvozkovému vozidlu je kloubové

pripojen dynamicky stabilizator. Pfi praci jede vozidlo

plynule a satelit postupuje pferusované po pracovnich

krocich. Stroj podbije soutasné Ctyfi praZce soucasné.

800-1800
Cinnost
2

10

10

180

44.54

nevhodné umisténi propojovacich kabeld
zabezpedovaciho zafizeni a uzemiiovacich kabeld,
prekdzky v mezipraZcovych prostordch (dratovodné
Zlaby), prejezdy a prechody, indikatory horkobéZnosti a
plochych kol, poéitate naprav, MIB apod. Jedna se o ASP
kontiundlni, étyfpraZcova, dynamicky stabilizator + je
potfeba objednat pluh BDS 2000 a vozy MFS.

450-1500 10 10

800-1800 10 10

Vykon
podbijecka trafova 1. podbiti koleje 800 (m/h)
Technologie Upravy GPK ve vyhybkdch provadime 2. podbiti koleje 1200 (m/h)
vyhybkovymi ASP. Vykon dpravy GPK 1 ks vyhybky je
odvozen od souvislého propracovani se zvedy do 30 mm 3. podbiti koleje 1800 (m/h)

jednoduché vyhybky tvaru 1:9-300. Vykon Gpravy GPK v
koleji je odvozen od vykonu souvislého propracovani se
zvedy do 30 mm a rozdélenim prazcd \"c\". U Gpravy GPK
se zvedy nad 30 mm a rozdéleni prazci \"e\" a \"d\" je
nutné vykon redukovat

Technologie Gpravy GPK provadime vyhybkovymi ASP s
vykonem pod 600 m/h.

PPOZADAVKY SZ NA MECHANIZACI Z POHLEDU KVALITY A VYKONNOSTI STROJ0 SE ZMENOU PREDPISU SZ S3/1 A V3

130

180

Cinnosti
Kategorie
1

1

Cinnost
podbijeni koleje

stabilizace koleje

34.04
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Vykonnost strojlii a mechanizace

Na Tratich kategorie A budou u jednotlivych technologii stanoveny
nasledujici pozadavky:

Pro Upravu geometrickych parametrt koleje (GPK) byl
stanoven pozadavek na minimalni vykon automatické strojni
podbijecky (ASP) 600 m/h pri souvislém propracovani traté.

Pro technologii Upravy GPK ve vyhybce byly stanoveny
pozadavky na vybaveni a schopnosti vyhybkovych
automatickych strojnich podbijecek (ASPv) — moznost pfizvedu
odbo¢né vétve, moznost rozdéleni podbijecich agregatd, pocet
podbijecich pé&chl apod. ASPv musi byt navic schopnd podbit
béznou kolej s vykonem alespori 450 m/h.

Pri Upravach kolejového loze je nutné pouzit pluhy pro Upravu
kolejového loze se zasobnikem na kamenivo a vykonem min.
950 m/h.

vzdy nutné pouzit dynamickou stabilizaci.
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Déleni technologie a mechanizace v zavislosti na vyznamnosti trate
Uprava GPK, dynamicka stabilizace, Gprava kolejového loze, snaseni a pokladka kolejovych poli

ASP 600
(az 700 m/h)

ASP DB-16
(aZ 700 metrd)

ASP 09-3X
(1200-1500 m/hod)
ASP 09-32 CSM
(1200 m/h)

ASP 08-32 DUO

(37 800 m/h)

ASP 09-4X

(1500-1800 m/h)

ASP 09-4X8/4S Dynamic

(1500-1800 m/h)
ASP 09-3x Dynamic
(1500 m/h)
ASP 09-2X Dynamic
(1100 m/h
ASP 08-475/4S Unimat BDS 2000
(1 vyh/25 minut, 500 m koleje za hodinu) (1400-1700 m/h)
ASP Unimat 08-2x8/3S USP 2010 SWS
(1 vyh/35-45 minut, 450 m koleje za hodinu) (950-1200 m/h)
ASP Unimat 08-4X4/45 DGS 62N USP 2000-C2
(1 vyh/45 minut, 600 m koleje 23 hodinu) (500-1200 m/h) (950-1200 m/h)
ASP 09-16/4S DGS 90N SSP 110 SwW
(1 vyh/30 min, 1000 m koleje za hodinu) (500-1200 m/h) (950-1200 m/h)
ASP Unimat 09-4X4/4S VKL 402 SSP 2005 SW PKF 25/20
(1 vyh/25 minut, 600 m koleje za hodinu) (250-500 m/h) (950-1200 m/h) (aZ 200 m/h)
ASP Unimat 09-32/4S Dynamic SSP 121 D PKP 25/20i
(1 vyh/30 min, 1000 m koleje za hodinu) (950-1200 mh) (200 m/h)
ASP Unimat 09-32/4S Dynamic SPZ 5 UK 25/18 MoZné poufit stroje ze Futé kategorie, aviak pouze v dsecich s
(1 vyh/30 min, 1000 m koleje za hodinu) (950-1200 m/h) (aZ 200 m/h) oblouky o R > 1000 m, nutnd vyména inventimich kolejnic za nové

Traté kateogie A
TEN-T + CLS (vice neZ 50 viakd/den)

Navod k pouziti e

Trate kateogie B
OSTATNI TRATE

Navod k pouZiti technologie ---------------------—-

Technologie Upravy GPK ve vyhybkdch provadime
vyhybkovymi ASP. Vykon dpravy GPK 1 ks vyhybky
je odvozen od souvislého propracovani se zvedy do
30 mm jednoduché vyhybky tvaru 1:9-300. Vykon

Technologie Upravy GPK provddime pomoci ASP
kontinualnich s minimainim vykonem 600 m/h a
vyssim. Vykony uvedené u jednotlivych st'm)ﬁ
jsou maximalni vykony pi idedinich podminkach -

pravy GPK v koleji je odvozen od vykonu souvislého [napf. rozdéleni prazcd "c", pifimd kolej bez

propracovani se zvedy do 30 mm a rozdélenim
prazci *c’. U dpravy GPK se zvedy nad 30 mm a

rozdéleni prazcd "e® a "d" je nutné vykon redukovat

pfevydeni a bez pfekazek pro praci. U Upravy GPK
se zvedy nad 30 mm a rozdéleni prazcti *a" a 'd"
je nutné vykon redukovat

Na tratich TEN-T a celostatnich tratich
s poétem viakil vice nez 50/den je
nutné ph Gpravé GPK pouziti
dynamického stabilizatoru. Minimaini
vykon je odvisly od sfly pfitlaku
dynamické stabiliace, ktery byva
nejvyssi u prvni a druhé vyskové
dpravy.

Technologie upravy kolejového loZe provadime|
pouze kolejové pluhy se zasobnikem, kdy si
pluh ze zdsobniku dosype potiebné kamenivo.
Minimdlini vykon stroje pro dpravu kolejového
IoZze 950 m/h.

[Technologie snazeni kolejovych poli je zavisla
na poloméru oblouku 2 délce sndSenych
kolajovych poli (£im mensi polomér oblouku a
kratii délka KP, tim niZ3i vykon)

Technologie pokladky hotovych kolejoviych poli na zfizeng podkladni
wrstvé je mozZna i stroji ve FHuté kategom (PKP 25/20 a dalsi), aviak
vyZaduje dodateénd tachnologie (vyména kolejnic), kterd mohou
calkovy vykon snifit. U dsekd s oblouky o poloméru R < 1000 m je
vyhodn&jsi pouiit montaz koleje v ose.

=

Technologie dpravy GPK provadime vyhybkovymi Technologie dpravy GPK provadime ASP s Pro ostatni traté se pouZiti Technologie dpravy kolejového loZe provadime| " s hodngmi dedk PouZivama technologii k poklddce hotowych keolejovych peli na zifzend
ASP s vykonem pod 600 m/h. vykonem pod 600 m/h. dynamického stabilizitoru doporucuje. |[i s kolejovymi pluhy bez zdsobniku. KP lze snagat vhodnymi prostedky dkladni vretvli.
ASP UNIMAT 08-275 ASP Matisa B241 PUSL S AL PKP 25/20
(1 vyh/35 minut, 300-400 m koleje za hodinu) (a2 600 m/h) (350-600 m/h) { & Vyhybak) nap (a2 200 myh)
ASP 07-16 USP 5000 RT PKP 25/20i
(300-500 m/h) (050-1200 m/h) UG (200 m/h)
ASP 400.1 = S DESEC Tracklayer TL
(200-300 m/h) Kolejové jerdby (technologie vhodn predevsim na pokisdiu vihybek) |
MINIMA 2 UK 25/18
90 ‘a2 200 m/h,
Podbfjeci dvoucestny stroj UST 78-U
(20 m/h) TLP 550 Valditera
ASP Unimat - Sprinter WMS00U
(400 m/h) (technologie vhodnd predeviim na pokiddku vyhybek) |

POZADAVKY SZ NA MECHANIZACI Z POHLEDU KVALITY A VYKONNOSTI STROJ0 SE ZMENOU PREDPISO SZ S3/1 A V3
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Vykonnost strojlii a mechanizace

Na Tratich kategorie A budou u jednotlivych technologii
stanoveny nasledujici pozadavky:

- Pri modernizaci, optimalizaci nebo rekonstrukci uprednostnovana
souvisla obnova koleje a sanace s nasazenim ucelenych
strojnich linek.

- U cisténi kolejového loze bude vyzadovano nasazeni CistiCek s
technologii oplachu kameniva a minimalnim vykonem 600 m3/h
procisténého kameniva za hodinu.

- U technologii montaze koleje v ose, shaseni a pokladky
kolejovych poli a vyhybek bude vyzadovan vykon alespon
100 m/h.
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Deéleni technologie a mechanizace v zavislosti na vyznamnosti trate

Obnovovaci a sanacni stroje, vymeéna prazci a kolejnic, ¢isténi KL, montaz koleje v ose

Matisa C75
(750 m3)
M 95-800 s oplachem kameniva
(800 m3)
RM 200 VB s oplachem kameniva
(800 m3)
RM 85-750 bez oplachu kameniva
(800 m3)
SDK 11 5 vym&hovacim vozikem pro souvislou] RM B80-92 baz oplachu kameniva
vyménu kolejnic, vykon 400 m/h pi delce (600 m3)
SMD 80 kolajnicovych pasd 6120 m (3,06 km koleje),| RM 201 s eplachem kameniva
{200 m/h) poté technologickd pauza {800 m3)
RUS 1000 S
(250 my'T)
RU BOD S SWM 1000
(200 myh) (400 myh)
SUZ 500 PM 1000 URM SUZ 350
(200 m/h) (60 my/h} (wykon 150 m/h)
MATISA P95 RPM 2002 - AHM ROBEL PA 1-20
(200 m'h) {60 m/h) (automatickd dprava véjifovitosti, vykon a2 100 m/h)
SUZ 500 UVR PM 200-2R ponelli PTH 350
(200 mh) (40 myh) (ruénf dprava véjfovitosti prafcll v obloucich, wykon aZ 100 mih)

Traté kateogie A

Navod k pouZiti technologie

Traté kateogie B
OSTATNI TRATE

Navod k pouZiti technologie

TEN-T + CLS (vice neZ 50 viakil/den)

S —

Technologie praci ebnovevacich
strojil zahrnuje:

suyménu prazcl

swiménu kolejnicowich pasd

su vybranych strojd &ifténi KL

Technologie souvislé wvwmény
prazcli se provadi
obnovovacimi stroji s
minimdlnim vykonem od 150

h.
minimalni wykon cbnovovaciho m/

stroje 200 m/h

Souvislou wyménu prazcl
provddime strojnd.

Souvislou wymanu kolejnic zajistui
obnovovaci stroje viz. sloupec G. Dale je
moiné kolejnice vyméfiovat sklddnim,
sesouvdnim ze SV s poufitim pfidavrych
zafizeni zajistujicich souvislou vyménu, min.
wykon 400 m/h.

PouZiti méné wykonnych strojd, rucni
mechanizace.

PowZivamae technelogii &iEténi
kolejového lofe 5 oplachem
kameniva, nové vykonne cisbicky,
mirnmaini vykon 600 m? za hodinu.

Pro iftani kolejového loZe je moZné
poudit Sistitky kolejového loie baz
oplachu

Technologie poufiti sanaénich strojd zahmuje:
sracyklaci Stérku

s3anaci podiofi

szabudovani mezivrstvy {geotextihe)

wykon se li# dle zplsobu zfizovdni
konstrukénich vrstev, Minimalni vykon pfi
pouziti sanace s celkovou obnovou kolejoveho
loZe od 40 m/h. Vykon se vEtSinou udiva na
24 h.

Jedna se o technologn pokladky novych prazci a kolegnic na
stavbach v ose koleje, minmalni vykon 100 m'h (bez utaZeni
upevitovadel).

Poudivame ménd vykonné stroje, ruéni mechanizaci.

=

SVP 74

ZPK (mamataj)

RM 79
(100-150myhod)

Dvoucestné rypadlo s
nadstavbou na vyménu prazch

SDK Il bez vyménovaciho voziku

RM 76
(250 m3 / 70-120 m/hod)

RM 74
G00

{550 m2 / 250-300m/h)

Lehka Cisticka Stérku LMSRA
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Kvalita praci u jednotlivych technologii

Pro provadéni vedkerych praci na Zeleznici uplatfiuje SZ systém
vlastnich pfedpisl, norem, technickych kvalitativhich podminek
(TKP) a dalSich opatreni (smérnice, pokyny aj.).

Kvalita praci souvisi nejen s dodrzovanim technologickych
postupl, norem a predpisl, ale do znaéné miry i se zkuSenostmi
zaméstnancd.

To plati zejména u obsluhy strojni mechanizace, ktera musi byt
proskolena a zkusena.

Vzhledem k nedostatku zaméstnancu v technickych profesich je
snahou SZ pouzivat mechanizaci, kterd je vice automatizovana,
dobfe servisovana a minimalizuje chyby zpusobené lidskym
Cinitelem.
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Kvalita praci u jednotlivych technologii

Prikladem mohou byt:

NI

automatické zataceCky upevnovadel, které eliminuji mozné
chyby v nedotaZeni anebo pretazeni uzll upevnéni.

moderni obnovovaci stroje (napr. RUS 1000 S, SUZ 500 apod.),
které disponuji kvalitnim cisténim kolejového loze,
automatickou vymeénou prazcl s presnym rozdélenim, souvislou
vyménou kolejnicovych pasu, zakladnim podbitim a zajisti také
regeneraci kameniva pro kolejové loze. To navic s vysokym
vykonem téchto praci v jednom sledu.

Opacnym prikladem mohou byt prace provadéné Spatné
servisovanymi SV nebo dvoucestnymi stroji se Spatné
zaskolenymi zameéstnanci, které nesplnuji technické a
technologické pozadavky a svoji ¢innosti nejsou schopné
dosdhnout pozadovanych postupl a dodrzeni pfedepsanych
odchylek.

POZADAVKY SZ A MECHANIZACI Z POHLEDU KVALITY A VYKONNOSTI STROJU SE ZMENOU PREDPISU SZ S3/1 A V3




Kontrola kvality prace technologii a
mechanizace ze strany SZ

i m 4
> /A '/4
L\

N

101G L el
I ll\lhl \

L
(O 72

Snahou Spravy Zeleznic je tyto chyby eliminovat pravidelnou kontrolou
specialnich vozidel v predepsaném cyklu.

V soutasné dobé se provozni zkousky a kontroly prace stroju vykonavaji
podle pokynu SZ GR PO-08/2022 , Posuzovani pripustnosti strojl a
specialnich vozidel dodavateld pro technologické vyuziti pfi pracich na
zelezniCnich drahach statni organizace Sprava zeleznic”.

1111

e8!t

Od 1.1.2025 budou nové provozni zkousky a kontroly prace strojd
soucasti predpisu SZ V3 ,Technologické vyuZiti strojd a specidlnich
vozidel”.

=]
=
:Q_
w
&
<l

T

Pripadné neshody pfi kontrole stroje vedou k mimoradnému auditu a k
provedeni nové kontroly.
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Kontrola kvality prace technologii a
mechanizace ze strany SZ

Kvalita prace strojl je ze strany SZ pravidelné& kontrolovana
nasledujicimi typy kontrol:

- provozni zkouska (kazdé 3 roky) - provadi se u véech strojq,
kontroluje se technicky stav stroje, dodrzovani
technologického postupu, obsluha stroje;

- kontrola prace presnou metodou (kazdé 2 roky) - provadi se
u ASP, soucasti kontroly je schopnost stroje pracovat s
vyuzitim dat ziskanych mérenim PPK a schopnost osadky
pracovat s navadécimi soubory APK;

- kontrola zdznamového zarizeni (kazdé 1 rok) - provadi se u
ASP a dynamickych stabilizator(, kontroluje se, zda jsou
hodnoty namérené zaznamovym zarizenim v souladu s
odchylkami uvedenymi v norméach CSN 73 6360-2 a CSN EN
13 848-3.
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Technologické postupy vylukovych | gg YR ﬁ@
praci - TPVP i

Potfeba vytvaiet TPVP vychazi ze Smérnice SZ SM014 Planovani, i :\{\\wﬁ
priprava a realizace opravnych a udrzbovych akci. | i N \&,
TPVP- Technologicky Postup Vylukovych Praci , g ~ \\\ iy
(nékdy také harmonogram praci) ;

Spravné sestaveny TPVP je predpokladem pro stanoveni
optimalniho rozsahu vyluk. '

TPVP zpracovava nebo jeho zpracovani zadava prislusna 0] a je
predpokladem pro hospodarné planovani investi¢nich akci z
hlediska vhodné nasazené technologie a mechanizace a také jako
nastroj ke snizovani vylukovych ¢&asq.
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Technologické postupy vylukovych
praci - TPVP

Pro tvorbu harmonogramu praci takového rozsahu dosud nebyl na
SZ uréeny zadny program, kazda OJ si vytvarela harmonogramy
»,PO svém".

V letech 2021 - 2022 vznikl na datovém skladu diagnostiky (DSD)
CTD modul pro vytvareni TPVP s jednoduchou obsluhou a
jednotnym vystupem.

Ve vyslednych TPVP budou sledovany vykony u vsech
technologickych postupl, ndvaznosti praci a druhu pouzité
mechanizace.

Pro tvorbu a zadsady TPVP je v souCasné dobé vytvaren metodicky
pokyn SM014/MPO001 ,Metodicky pokyn pro tvorbu
technologickych postupt vylukovych praci“ (vydani od 1.1.2025)

6 Mésic Wyluky
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Technologické postupy vylukovych
praci - TPVP

Ukazka TPVP:

L
18 |ne07.07.| 1 //
17 |s006.07.| 1 —’_”___’
16 pa05.07. 1 Doplnéni KL kamenivem, smérova a vytkova
. . dprava koleji a wyhybek, dprava KL, stabilizace
15 0407, 1
14 st03.07. 1
+ ) A
13 Gt 02.07. 1
. . jL R
— &
li po 01.07. i Cizténi KL E
L .'5.'.‘-.-
11 |ne 30.06.| 1 E____—_.--" @
o+ o+ L . - - =
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_ __ 4 A [ 353 ssz
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Ed 2z3 L ET
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3 |s022.06. 1 sE BA 2
. . £ 8 R § | e—
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Aplikace TPVP u 0] SZ v roce 2024

B&hem kontroly technologie a stanoveni vhodnych parametrt
vykonu mechanizace pro zadavaci dokumentaci u cyklickych obnov
a prostych rekonstrukci bylo v roce 2024 oddélenim technologii
praci u CTD pripominkovano celkem 19 akai.

Bavorov - Chrobol Brno - Bfeclav - Nedakonice Cerny
KFriz - Nové Udoli Hranice - Hustopece

Jirovice - Borovany Kunovice Hradcovice

Milotice nad Opavou - Brantice Nova Pec - Cerny KFiz

Nové Hamry - Pernink Nové Mésto na Moraveé Zab.zafr.
Pardubice (mimo) - Kolin (mimo) Prostéjov - Olomouc
Sokolnice-Telnice Upofiny - Ohni¢, trakce

ZabZar. Pisek mésto Zdice - Pribram

ZST Nové Mésto na Moravé ZST Pisek mésto doslo

ZST Breclav obnova koleji a vyhybek

Priblizné v poloviné pripominkovanych akci byla doporucena
zmeéna technologie a mechanizace, ktera vedla ke snizeni
vylukové narocnosti a zvyseni kvality praci.
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Nové vydani predpisu S3/1 od 1.1.2025

V soucasné dobé je predpis SZ S3/1 ,Prace na Zelezni¢nim svriku”
pred podpisem. Vydani od 1.12.2024, ucinnost od 1.1.2025

Hlavni zmény:

- Predpis bude nové zakladné rozdélen na prace zabyvajici se
stavbou, Udrzbou a opravou.

- Sprava zeleznic prostrednictvim tohoto predpisu uplatriuje
pozadavek na vykonnost SV a stroju s ohledem na
minimalizovani ruseni viakové dopravy vylukami pfi jejich
nasazeni a to rozdéleni trati dle vyznamnosti.

- Na vsSechny stavby, prosté rekonstrukce a cyklické opravy je
nutné zpracovat technologicky postup vylukovych praci (TPVP) -
plati pro organizac¢ni jednotky SZ, zdsady budou uvedeny v
pripravovaném metodickém pokynu.
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Nové vydani predpisu S3/1 od 1.1.2025

Clenéni z hlediska pldnovani a organizace:

=

stavba - zde jsou zahrnuty novostavby, modernizace,
optimalizace a rekonstrukce, které predstavuji zrizeni nebo
vymeénu jak celych konstrukci Zelezni¢niho svrsku, tak mnohdy i
zelezni¢niho spodku podle nové projektovanych parametry traté
(zhodnoceni/zvy$eni parametry tratéd).

udrzba - odstranéni lokalnich zavad v kratkém cCasovém
horizontu nebo provozni ¢innosti (posyp nastupist, koseni travy,
chemicka likvidace plevell a Udrzba stromovi apod.), pldnované
oSetreni (mazani vyhybek, protaceni a dotahovani upevnovadel
v pripadé tuhého upevnéni apod.);

oprava - odstranéni nasledkl poskozeni nebo fyzického
opotrebeni za Ucelem uvedeni do normového stavu definovaného
projektem skutec¢ného provedeni stavby. Do oprav Ize zahrnout
také obnovu drahy ve smyslu zdkona ¢. 266/1994 Sb.;
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Nové vydani predpisu S3/1 od 1.1.2025

Prace provadéné za provozu, tj. v nevyloucené koleji, nesmi
ovlivnit (ohrozit) provozuschopnost zeleznicni dopravni
cesty.

Tydenni plan vyluk

« Provadénim téchto praci nesmi byt narusena funkcnost e it
zarizeni, tj. koleji, vyhybek a vyhybkovych konstrukci,
trakéniho vedeni, zabezpedovaciho zatizeni, prejezdd, umélych @
staveb apod.

- Neékteré prace lze vykonat na nevyloucené stanicni koleji,
zhlavi a zahlavi v rdmci posunu v dopravné a na Siré trati v

. 18.11. — 19. 11. - vyména kolejnic, opravy prejezdd

ramci jizdy posunu mezi dopravnami (dale jen ,,PMD") v souladu - Biietviokd tasky nahradiautoblsy.
p‘rl.ed p i Sem SZ D 1 . . 18.11. — 24.11. - opravy koleji, kaceni drevin

. Cast vlakd v Useku nahradi autobusy.
.« 20.11. - 22. 11. - podbiti a brouseni po opravé

Jedna’ Se nap\r". O: . Cast vlakd v iseku nahradi autobusy.

koseni travy, ojedinélou vyménu prazcu, nakladani nebo skladani Blloten - osnidoin

v V4 v O . - v V4 7 . .

potrebneho prazcu nebo kolejnic, doplnovani kameniva do profilu sk Krumiov - Kfemze o
. 7 v 7 7 7 . s [e) ’ « 18.11. = 21. 11. - Udrzba trati, opravy prejezdl

kolejoveho loze nebo skladani kameniva do volneho schudného a - Cést viakd v éseky nahradi autobusy.

manipulaéniho prostoru apod.

Vylukové jizdni Fady najdete na webech dopravced.
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Nové vydani predpisu S3/1 od 1.1.2025

O provadéni praci v nevyloucené koleji rozhodne odpovédny
pracovnik ST.

Z

Prace zasahujici do provozuschopnosti zarizeni dopravni cesty
(napf. demontaz kolejnic, sypani $térku z vozu, podbijeni ASP,
vyména pojizdénych soucasti vyhybek, vyména skupiny prazct
apod.) se vzdy musi konat pri vyluce dotCeného zarizeni dopravni
cesty, a to i v pripadé, je-li misto kryté vozidlem PMD nebo posunu
v dopravné.

Prace charakteru Gadrzby, opravy a staveb se provadi
v planovanych vylukach.
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Nové vydani predpisu S3/1 od 1.1.2025

Pfi praci na nevyloudené koleji mUZe vedouci praci pozadat o | §
zavedeni pomalé jizdy s ohledem na druh provadéné préce, ==
zvolenou technologii, mistni a zejména rozhledové podminky na

pracovnim misté. -

Pokud nebude pozadavku na zavedeni pomalé jizdy vyhovéno,
muze vedouci praci odmitnout vykonat prace.

Pri praci na vyloucené koleji na vicekolejnych tratich, v soubéhu
V4 (o] V4 7 V4 . V4 v V4
dvou a vice ruznych trati a v dopravnach s kolejovym rozvetvenim
O v V4 V4 V4 V4 v 7 7 7 a7
muze vedoucl vylukovych praci pozadat o zavedeni pomale jizdy

Nutnost zavedeni omezeni vyplyva z ustanoveni jednotlivych pfiloh
predpisu SZ V3 pro nasazeni nékterych SV, a dale na uvazeni
objednatele vyluky na zakladé schvaleného technologického
postupu vylukovych praci.
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Nové vydani predpisu S3/1 od 1.1.2025

Po pracich snizujicich stabilitu bezstykové koleje (Cisténi nebo
vymeéna kolejového loze, smérova a vyskova Uprava koleje a
vyhybek, vyména prazcl apod.) muiZe dojit ke zmé&ndm polohy
koleje oproti projektované poloze v dusledku naslednych zmén
teploty kolejnic:

- Posunu koleje ze stfedu oblouku vlivem zvysSeni teploty kolejnic;
- Posunu koleje do stredu oblouku vlivem snizeni teploty kolejnic;
- Vyboceni koleje v pfimém Useku v dusledku vysokych teplot.

Z tohoto duvodu je nutné tyto prace planovat do obdobi, kdy
predpokladame pripustné teploty kolejnic uvedené v predpisu SZ
S3/2.
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Nové vydani predpisu S3/1 od 1.1.2025

U oprav zeleznic¢niho svrsku rozliSujeme, zda se jedna o praci
malého rozsahu nebo o souvislou praci. O obsahu praci malého
rozsahu rozhoduje zadavatel, tyto prace zpravidla zahrnuji:

- Qdstranovani lokalnich zavad (lom kolejnice, Uprava GPK
srdcovky nebo LIS, odstranéni defektoskopické zavady apod.),

- Vyménu prazcl v po¢tu do 40 kusd,

- Vyménu kolejnic v délce do 75 metrd,

- Vyménu nebo dotahovani upevriovadel v po¢tu do 300 kusu,

« Lokalni procisténi blativych mist,

- Sanace zelezni¢niho spodku spojené s pracemi na kolejovém
ro$tu do délky 50 metrd,

- Ojedinélé svary kolejnic v po&tu do 6 kusQ.

U praci malého rozsahu lze i na vyznamnych tratich pouzit SV a
stroje nizsi kategorie.
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Nové vydani predpisu S3/1 od 1.1.2025

Roéni plan vyluk

ZADANI, REALIZACE, KONTROLA A PREVZETI PRACI - CAST TRETI M&siéni plan vyluk
SZ vystupuje v organizovani praci na infrastruktufe jako zadavatel / Tydenni plan vyluk
objednatel / stavebnik a jeho vztah k zhotoviteli / dodavateli je

upraven v zakoné ¢. 89/2012 Sb. obcanském zakoniku a
zakonu €. 134/2016 Sb., o zadavani verejnych zakazek.

Pro vyhledani vhodného zhotovitele - > uzavreni smlouvy o dilo- >

pouziti t&chto podkladi:

- Dokumentace, ktera definuje predmeét dila, tj. specifikaci mista
stavby, rozsahu, druhu praci, konstrukci, technologii a dalsi
udaje;

- Technické a kvalitativni pozadavky na provedeni dila (zhotoveni);

- Soupis praci, vykonU a dodavek udavajici vy&et placenych praci,
vykonl dodavek a zpUsob jejich ocefiovani;

- Dodaci smluvni podminky upravujici zavazkové vztahy mezi
zadavatelem a zhotovitelem podle obchodné pravnich hledisek.
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Nové vydani predpisu S3/1 od 1.1.2025
Zakladnimi pravnimi predpisy pro zadani praci jsou zejména:

- zakon ¢. 283/2021 Sb., stavebni zakon;
- zakon ¢. 266/1994 Sb., o drahach;

- zakon €. 90/2012 Sb., o obchodnich spole¢nostech a druzstvech
(zakon o obchodnich korporacich);

- zakon €. 89/2012 Sb., obcansky zakonik;
- zakon €. 22/1997 Sb., o technickych pozadavcich na vyrobky;
- zakon €. 134/2016 Sb., o zadavani verejnych zakazek;

- Narizeni vlady ¢. 163/2002 Sb., kterym se stanovi technické
pozadavky na vybrané stavebni vyrobky;

- Vyhlaska €. 177/1995 Sb., kterou se vydava stavebni a
technicky rad drah.
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Pri zadavani praci na zelezni¢nim svrsku musi byt dodrzena
prislusna zakonna ustanoveni a predpisy Ci upresnujici vynosy SZ.

Pro specifikaci technickych a kvalitativnich pozadavkt na
stavby Zeleznic¢niho svrsku se vyuziji TKP, které Ize v primérené
mire vyuzit i pro zadavani Udrzby a oprav zelezni¢niho svrsku.
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s SPRAVA Urovef pristupu

z ZELEZNIC A

Technické kvalitativni
podminky staveb statnich
drah

Kggitola 2 .
PRIPRAVA STAVENISTE

Vydani: duben 2022

Uéinnost od 1. éervna 2022

Nahrazeni pfedchoziho znéni kapitoly:

Datem G€innosti tohoto dokumentu se nahrazuje kapitola 2 - PRIPRAVA STAVENISTE chvélena
dne 18. 10. 2000, Géinnd od 1. 12. 2000.
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5z Vw77 r

Kontrola, prevzeti praci a kolaudacni rizeni:

Prace na Zelezni¢nim svrsku se prejimaji podle podminek
stanovenych ve smlouvé o dilo. Prejimce podléhaji jak prace
zadané, tak prace zadanymi pracemi vyvolané.

Predmétem prevzeti praci jsou (v zavislosti na druhu a rozsahu
praci):

- mnozstvi provedené prace;

- geometrické a technické parametry zelezni¢niho svrsku;

- mnozstvi a kvalita vklddanych materidlt Zelezni¢niho svrsku;
- prace uvedené jako zvlastni procesy ve smyslu predpisu

- S3/1. Zplsob jejich prevzeti Fedi predpisy SZ S3/2 a SZ S3/5.
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Prevzeti konkrétnich praci je popsano v jednotlivych kapitolach
Casti Ctvrté tohoto predpisu.

Prevzeti praci zelezni¢niho svrsku v ramci staveb a prevzeti
ostatnich praci musi odpovidat podminkam a meznim odchylkam
pro prislusny druh praci uvedenych:

- ve vyhlasce MD ¢&. 177/1995 Sb.;

- v prisluénych &eskych technickych norméch (,CSN")

- ve vnitfnich predpisech a dal$ich dokumentech SZ;

- v TKP a ve zvlastnich technickych kvalitativnich podminkach
(,ZTKP");

- v technickych specifikacich uvedenych ve smlouvé o dilo.

Zadavatel musi zajistit prib&zné provadéni technického dozoru

stavebnika/investora, a dale si vyminuje pravo zajistit autorsky

dozor projektanta.
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CAST CTVRTA
PRACE NA ZELEZNICNIM SVRSKU PODLE DRUHU:

- kapitolaI Uprava smérového a vyskového usporadani koleji a vyhybek
- kapitola II Dynamicka stabilizace

- kapitola III Ciéténi kolejového loZe

- kapitola IV Zrizeni kolejového loze

- kapitola V  Prace s kolejovym rostem

- kapitola VI Manipulace s kolejovymi poli a smontovanymi ¢astmi vyhybek
- kapitola VII Manipulace s kolejnicemi a jejich vyména

- kapitola VIII Montaz vyhybek

- kapitola IX Vyména prazcl

- kapitola X Vyména mostnic

- kapitola XI Vymeéna ostatnich ¢asti kolejového rostu

- kapitola XII Prace na zelezni¢nim svrsku vzhledem ke specialnim zarizenim
dopravni cesty

- kapitola XIII Svarecské prace na zelezni¢nim svrsku, zrizovani bezstykové
koleje
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Kapitola I Uprava smérového a vyskového usporadani koleji a
vyhybek

Uprava smérového a vyskového usporadani mize byt realizovana:
- automatickymi strojnimi podbijeckami;

- strojnimi podbijecimi zarizenimi (Minima, nadstavec dvoucestného
vozidla apod.);

« rucnimi podbijaky a uderovymi podbijeckami (pri Ukonech malého
rozsahu);

- alternativnimi zpUsoby (podkladanim).

Tak aby doslo k dodrzenim vsech meznich stavebnich odchylek v souladu
s normou CSN 736360-2.

ASP pracuji metodami:
- Metodou zmensSovani chyb
- Presnou metodou
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Kapitola I Uprava smérového a vyskového uspofadani koleji a vyhybek

Hodnoty zdvihU a posunu pro ASP pracujici na Upravé GPK jsou uvedeny v
tabulce:

tabulka 2 — minimalni, optimalni a maximalni zdvihy a posuny ASP¢

zdvih koleje smérovy posun koleje
minimalni 10 mm (s vyjimkou vybéh) -
optimalni 15-30 mm (pri kvalitnim KL) 30 mm
maximalni 50 mm* 50 mm

=% POZADAVKY SZ NA MECHANIZACI Z POHLEDU KVALITY A VYKONNOSTI STROJU SE ZMENOU PREDPISU SZ S3/1 A V3 40



Nové vydani predpisu S3/1 od 1.1.2025

KapitolaI Uprava smérového a vyskového usporadani koleji a vyhybek

=

Pfi 1. vy$kové a smérové Upravé muze byt maximalni zdvih az 80 mm
(vyjma vyhybek), v pripadé potreby az do moznosti pouzitého stroje,
napr. po Upravé plané technologii bez sneseni kolejového rostu pfi
vyuziti sanacéni soupravy, kterd upravuje plan télesa zeleznic¢niho
spodku, nebo po pokladce kolejového rostu na plan télesa zeleznic¢niho
spodku. U zdvihd nad 80 mm jsou vyzadovany 2-3 zdbéry a 2 sevieni
podbijecich pé&chd,

Pri 2. vySkové a smérové Upravé mohou byt zdvihy a posuny do 50
mm, vyzadovany jsou minimalné 2 zabéry a 2 sevreni podbijecich
péchdq,

Pri 3. vyskové a smeérové upraveé mohou byt zdvihy a posuny do 30
- 4 7 - - 4 v 7 v 4 ’ v 0
mm, je vyzadovan minimalne 1 zaber a 1 sevreni pechu,

Pri souvislém propracovani koleje plati stejna pravidla jako pri 3.
vyskoveé a smerové uprave
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"

v
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40000

19.20m--i15m-

Kde jsou prazce?
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Kapitola II Dynamicka stabilizace
Kdy?

Technologie dynamické stabilizace musi byt pouzivana v prubé&znych
tratovych a vSech dopravnich kolejich ve stanicich po jizdé ASP:
- Po pracich obnovovacich stroju,

- Po cCisténi kolejového loze,

- Po zfizeni kolejového loze.

Na kazdych dokoncenych 100 mm zfizené nehomogenizované vrstvy
kolejového loze pod neprevySenym kolejnicovym pasem pripada jeden
pojezd dynamického stabilizatoru. Po posledni Upravé ASP pred uvedenim
koleje do provozu je vzdy nutna dynamicka stabilizace.
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Kapitola II Dynamicka stabilizace

Dale musi byt pouzivana:
-V pribé&znych tratovych a v8ech dopravnich kolejich ve stanicich.

- Pri pracich provadénych ve stavajici bezstykové koleji, které snizuji
stabilitu koleje.

- Pri opravach GPK ve stykované koleji se zvedy vyssimi nez 30 mm.

Od nasazeni DTS lze upustit u praci malého rozsahu

Prace dynamického stabilizatoru nesmi zacinat nebo koncit ve vzestupnicich,
v misté& umélych staveb (mosty s prib&znym kolejovym loZzem, opé&rné zdi,
tunely apod.) nebo v blizkosti pozemnich staveb.
A procC se dynamicky stabilizuje?

- Rychlejsi konsolidace kolejového loze.

- Zkraceni doby pomalych jizd po upravé GPK a nebo stavbé zel. svrSku. &

DelSi zivotnost vhodnych GPK pro provoz. —

(]
=% POZADAVKY SZ NA MECHANIZACI Z POHLEDU KVALITY A VYKONNOSTI STROJU SE ZMENOU PREDPISU SZ S3/1 A V3 45



Nové vydani predpisu S3/1 od 1.1.2025

Kapitola III Cisténi kolejového loze

Kolejové loze se Cisti strojne, lokalné Ize provést Cisténi rucné. Cisténi

4 14 - V4 14 - - \'4 O
probiha v ose koleje, bud v plném profilu nebo za hlavami prazcu,
jednostranné nebo oboustranné.

V z3vislosti na pouzitém stroji nebo sestavé stroji a mechanismu
rozeznavame:

- Cisténi, tj. odstranéni podsitnych ¢asti na t¥idici strojni ¢isticky;

- Cisténi s mechanickou Upravou granulometrickych vlastnosti
kameniva — zaoblenosti hran zrn;

- Cisténi s mechanickou Upravou granulometrickych vlastnosti
kameniva - zaoblenosti hran zrn, a se snizenim obsahu jemnych
¢astic mokrym procesem - pranim.
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Priklad Spatné vycisténeho kolejoveého loze automatickou strojni
Cistickou SC 600 (rok. vyroby 1986) a nedodrzeni technologickych
postupl (KL se nesmi distit za desté).
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Kapitola IV Zfizeni kolejového loze

Kolejové loze se zfizuje na plani télesa zelezni¢niho spodku po jejim
radném prevzeti, a to bud bez kolejového rostu, nebo s polozenym
kolejovym rostem.

Zrizeni kolejového loze je vykon, ktery:
- nasleduje po odtézeni materialu kolejového loze v pripadé jeho
vymeny;

- je soudasti novostavby trati (napt. pfi pfeloZzce plvodni trasy).
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Kapitola IV Zrizeni kolejového loze

Odtézeni materialu kolejového loze pri jeho vyméné je mozno realizovat
té&mito zplsoby:
- Rucné a drobnou mechanizaci (jen pro vyménu loze pfi lokalnich
zavadach).
- Specialnimi kolejovymi stroji, nej¢astéji strojnimi Cistickami bez
sneseni pripadné pred snesenim kolejového rostu.

- Stroji pro zemni prace pri sneseném kolejovém rostu.

- Vysavanim specialnimi stroji vyuzivajicimi podtlak.

Vytézeny material se odveze k recyklaci, pripadné k dalSimu vyuziti
nebo je predan do prislusného zarizeni pro nakladani s odpady v
souladu s TKP.
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Kapitola V Prace s kolejovym rostem
Montaz kolejového rostu se realizuje v zasadé témito postupy:

- Montazi v ose koleje (napr. technologii oddéleného kladeni kolejnic
v O v V4 .
a prazcu s upevnovadly obnovovacim strojem);

- Predmontdazi kolejovych poli na montaznim misté.

Kolejovy rost musi byt smontovan v souladu se vzorovymi listy
zelezni¢niho svréku, prislu$nymi dily predpisu SZ S3 a TPD vyrobcd
jednotlivych soucasti.
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Pfiklad nedodrZeni rozdéleni a kolmosti prazcQ po praci
dvoucestného rypadla s nadstavbou na manipulaci s prazci
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Kapitola VII Manipulace s kolejnicemi a jejich vyména

Nakladani, skladani a ostatni manipulace s kolejnicemi se musi provadeét
tak, aby nedoslo:

- Ke zméné jejich primosti nebo vyrobniho ohnuti;
- K trvalé deformaci;

- K povrchovému mechanickému poskozeni (Skrabance, odreni,
vrypy, ryhy).

Kolejnice se nakladaji a skladaji obvykle s vyuzitim mechanizacnich
prostifedkd. Pro rizné profily a délky kolejnic jsou pouzivany
odpovidajici nosniky, zaveésy a klesté.
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Priklad nedovolené manipulace s kolejnicemi
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Kapitola VIII Montaz vyhybek

Montaz vyhybek se realizuje:
- Na montaznim rostu u vyrobce vyhybek ;

-V ose na odsouhlasené zhomogenizované vrstve kolejového loze nebo
na plani télesa zeleznicniho spodku (tzv. ,naboso") za predpokladu, ze
nebude pojizdéna kolovymi mechanismy;

- Na vyrovnané plose, leSeni Ci existujicim kolejovém rostu v blizkosti
mista pokladky.

Pri montazi vyhybek se postupuje podle:
- Dispozi¢niho a/nebo montazniho planu;

Vykresl vyménové a srdcovkové ¢asti;

- Vykresu stavéciho zarizeni;

+  Technickych podminek dodacich a manudld vyrobce vyhybek;

VykresU dodanych vyrobcem vyhybek (sestavy prazci za vyhybkou).
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Nové vydani predpisu S3/1 od 1.1.2025
Kapitola VIII Montaz vyhybek

S platnosti od 1. 1. 2025 je stanovena povinnost prepravovat
vsechny definované smontované casti vyhybek na sklopnych vozech
a to u smontovanych srdcovkovych c¢asti jednoduchych vyhybek a
smontovanych strednich cCasti celych a polovicnich kfizovatkovych vyhybek
(tj. vymeénové Casti smontované s dvojitymi srdcovkami), které splnuji
alespon jednu z nasledujicich podminek:

- vyhybky vybavené jednoduchymi srdcovkami typu PHS;
- vyhybky v hlavnich kolejich trati Zelezni¢ni sité TEN-T;

- vyhybky, které budou pojizdény tratovou rychlosti vyssi nez 120
km/hod;

- jednoduché vyhybky soustav S 49 2. generace a UIC 60 tvaru 1:14-
760 a sStihlejsi (véetné jejich transformaci);

celé a polovicni krizovatkové vyhybky.
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Kapitola VIII Montaz vyhybek

Krizovatkove vyhybky:
Preprava stredni vymeénove casti: ﬁl
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Kapitola VIII Montaz vyhybek
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Kapitola VIII Montaz vyhybek

Jednoduche vyhybky :
Preprava srdcovkove casti s PHS: m

=i |
FEITT L
(LR . LIS B NEE = iRk el

RN RN NN NN SRR RN IR R ENIRENCR AR RN
il ; :

u 1 I oG,
. 1} - ‘l"..‘
| | n o U
1 = Aok - e = - = - - ¥ VY
- = i
-
o - - 1
A Reie
- *
}
‘.

eI rr eI rrrrre
--lnll-lllll:'l--lli.l-llul.ln ---_'I. | l -I h 'H'j' ‘d ﬂ !
- L N T - _‘H.--i J W H .
F N 1] - E_*
r::—-'#::.—:: :‘III-I-"I-I—:--;- ;“-lﬂi Tkl bl P el i ol iy 0 el i e
VEmatry pmed shely me o= miey s " rniae i 3OO L W e PR By b PR Wl e P SRS e ka e Fmia =
b BN 10 Cwhme e beefee el pade Sk, g pe s R, W . R =..|. p——
meiEs o chdir. pE o - & - Fospn e @ e e pee W ] L] W T SRt R R
el il il i S VB Terd g - Beisled 1S Paebm gl P ' maki i oy . ———— i
- =
cca 14 m

=% POZADAVKY SZ NA MECHANIZACI Z POHLEDU KVALITY A VYKONNOSTI STROJJ SE ZMENOU PREDPISU SZ S3/1 A V3



Nové vydani predpisu S3/1 od 1.1.2025
Kapitola VIII Montaz vyhybek
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Nové vydani predpisu S3/1 od 1.1.2025

Kapitola VIII Montaz vyhybek
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Nové vydani predpisu S3/1 od 1.1.2025

Kapitola VIII Montaz vyhybek

POZADAVKY SZ NA MECHANIZACI Z POHLEDU KVALITY A VYKONNOSTI STROJ0 SE ZMENOU PREDPISU SZ S3/1 A V3




Nové vydani predpisu S3/1 od 1.1.2025
Kapitola IX Vymeéna prazcl
Vyména prazcl muze byt realizovana:
- Rucné pomoci klesti na prazce;
. Strojné s vyménou jednotlivych prazcd;

-V bé&Zné koleji strojné kontinudlni vyménou véech prazcl
(nasazenim obnovovaciho stroje).

Podminky prace jednotlivych typl stroju a pracovnich nastaveb na
vyménu prazcl jsou uvedeny v predpisu SZ V3 a v kartach strojd.

Soucasti vymeény prazcli musi byt i Gprava rozdéleni a kolmost
prazcl
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Nové vydani predpisu S3/1 od 1.1.2025

Kapitola IX Vyména prazcl

Souvisla vymeéna prazct Y nebo pfi¢nych prazcl za prazce Y se provadi
technologii se snesenim nebo rozebranim stavajiciho kolejového rostu:

- ZFizenim nového kolejového rostu zpravidla v ose, nebo

- Pokladkou jiz smontovanych kolejovych poli s prazci Y (pokud je s
ohledem na zfizované smérové poméry technologicky mozna).

Zrizeni nového kolejového rostu nebo pokladka kolejovych poli probiha
vzdy na homogenizovanou vrstvu kolejového loze dle zasad
uvedenych v TPD ¢€.3/2006 vyrobce.
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Nové vydani predpisu S3/1 od 1.1.2025

Kapitola IX Vymeéna prazcl

Pokladka prazcti musi byt provedena na homogenizovanou vrstvu
kolejového loze tak, aby nebyla nize nez 60 mm pod konecnou polohou
prazce.

- PFi prvnim podbiti by mél byt zdvih koleje 30-40 mm a Uprava
sméru max 10 mm.

- PFi druhém podbiti by mél byt zdvih koleje mensi nez 30 mm a
Uprava sméru mensi nez 10 mm.

- PFi tretim podbiti by mél byt zdvih koleje max. 15 mm a Uprava
sméru do 10 mm. Timto se mysli dosazené projektované vysky
smeéru a polohy.

Na podbijeni této atypické konstrukce se pouzivaji prednostné ASP
s nesymetricky rozdélenymi podbijecimi skrinémi. Pokud neni tato
ASP k dispozici Ize nasadit ASP vyhybkovou.
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Nové vydani predpisu S3/1 od 1.1.2025

Kapitola XI Vymeéna ostatnich casti kolejového rostu

Pred kazdou praci, ktera zahrnuje Cinnost na uzlech upevnéni je povinnost
zhotovitele jednotlivé utahovaci stroje seridit a kalibrovat dle navodu
dodaného vyrobcem stroje.

Nedisponuje-li stroj digitalnim zaznamem, provede zhotovitel kalibraci s
pomoci momentoveého klice se zobrazenim hodnot na nékolika po sobé
jdoucich prazcich, dokud stroj nepracuje ve stanoveném rozmezi
utahovacich momentd.

Postup provadéni kontroly pomoci momentového klice je uveden v —
predpisu SZ S3, Cast Sesta.
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Nové vydani predpisu S3/1 od 1.1.2025

Kapitola XI Vymeéna ostatnich casti kolejového rostu

Pokud nebude pro montaze nebo pri opravach zeleznicniho svrsku moznost
pouzit vyse uvedené stroje, je zhotovitel povinen provadét kontrolu
dosazenych utahovacich momenty v uzlech upevnéni kalibrovanym
momentovym klicem, a to na vsech uzlech na kazdém 100. prazci a
prazcich k nému prilehlych.

Ve vyhybkach se kontrola provadi minimalné na vsech uzlech jednoho
prazce ve vymenove casti vyhybky, jednoho prazce ve stredni casti vyhybky
a jednoho prazce v srdcovkové cCasti vyhybky. Po vevareni vyhybky do
bezstykové koleje se doporucuje kontrolu provést opakovaneé.

Provadéni kontrol bude zaznamenavano do prislusného formulare, ktery je
prilohou predpisu S3/1.
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Nové vydani predpisu S3/1 od 1.1.2025

Priklad posSkozeni prazce a hmozdinek v uzlu upevnéni po pouziti
zakazané zatacecky (Master 35) bez nastaveni utahovaciho
momentu.
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Nové vydani predpisu S3/1 od 1.1.2025

Kapitola XI Vymeéna ostatnich casti kolejového rostu

PFi praci je také nutné dbat na vizualni stav upevriovadel:
- Nesmi byt znedisténa;
- Dotazeni nesmi blokovat cizi predméty (napr. zrna kameniva);
« Jednotlivé komponenty nesmi byt nijak deformovang;

- Musi byt opatrena schvalenym mazivem, pokud je predepsano jeho
pouziti;

- Musi byt dosazen pozadovany stav po montazi (predepsana poloha
upevnovadel).

Mimotfadnou pozornost je nutno vénovat dobrému stavu podbiti prazcl
v misté izolovanych stykd a prazct sousednich a jejich spravné vyskové
poloze.
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Nové vydani predpisu S3/1 od 1.1.2025 |

Kapitola XII Prace na Zzeleznicnim svrsku vzhledem ke specialnim aiss s o oo
zarizenim dopravni cesty

Mezi specialni zarizeni dopravni cesty patri:
- Vodiva propojeni a ukolejnéni;
- Magnetické znacky AVV;
« Magneticke znacky pro merici vozy;
- Kolejnicové mazniky;
- Kolova cidla (snimace);
- Balizy;

Vo

. Zafizeni spadovist (kolejové brzdy véetné& méFi¢d hmotnosti a nizkych
protihlukovych stén);

- Zarizeni pro diagnostiku zavad jedoucich vozidel;

Prvky sdélovaciho a zabezpecovaciho zarizeni.
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Nové vydani predpisu S3/1 od 1.1.2025

Kapitola XIII Svarecské prace na zeleznicnim svrsku,
zrizovani bezstykové koleje

Svarovani a navarovani kolejnic

Svarovani kolejnic v kolejich a vyhybkach a ostatni svarecské prace
(navarovani apod.) na Zelezni¢nim svréku se Fidi predpisem SZ S3/5
a technologickymi postupy svarovani schvalenymi SZ.

Reprofilace (opracovani, brouseni) kolejnic v kolejich a
vyhybkach
Reprofilace se zpravidla provadi:

- Strojné - kolejovymi stroji a vlaky (specialnimi vozidly)
technologii brouseni, frézovani nebo hoblovani.

- Rucné - specialnimi bruskami vedenymi koleji ¢i kolejnici a
rué¢nimi bruskami vhodnymi k lokalnim zasahim jak v koleji,
tak ve vyhybkach.
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Nové vydani predpisu S3/1 od 1.1.2025

Kapitola XIII Svarecské prace na zeleznicnim svrsku, zrizovani
bezstykové koleje

Reprofilaci délime:
Podle Ucelu se reprofilace kolejnic déli na:

v ’

- Zakladni (prvni) reprofilaci novych kolejnic a pojizdénych
soucasti vyhybek.

« Opravnou reprofilaci.

- Reprofilaci po navarovani.

Zakladni reprofilace novych kolejnic by méla byt provedena co nejdrive
od uvedeni koleje do provozu, zpravidla do 12 mésici.

Ve vyjimecnych pripadech (napf. velmi silny provoz) je mozné provést
zakladni reprofilaci kolejnic jiz na konci vSech stavebnich praci po
finalni Upravé GPK pred zahajenim provozu.
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Nové vydani predpisu S3/1 od 1.1.2025

Kapitola XIII Svarecské prace na zeleznicnim svrsku,
zrizovani bezstykové koleje

Zakladni reprofilace pojizdénych soucasti vyhybek musi byt
provedena co nejdrive od uvedeni vyhybky do provozu,
nejpozdé&ji do 3 mésictli, v odlivodnénych pfipadech do 6
mésicl za podminky vyzadani a udéleni souhlasu od vyrobce
vyhybky s ohledem na pInéni zarucnich podminek.
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Nové vydani predpisu S3/1 od 1.1.2025

SEZNAM PRILOH
- Priloha A Zakladni udaje pro smérovou a vyskovou Upravu koleje

Priloha B Vzorové technologické postupy praci

Pfiloha C Zaznamové zafizeni stroju pro Upravu smérového a vySkového usporfadani koleje

Priloha D Pracovni zapisovac, optimalizacni metody prace ASP

Priloha E Vyskové usporadani v oblasti nadvysenych kridlovych kolejnic a pri zfizovani inverzniho
prevyseni u vyhybek na betonovych prazcich

Pfiloha F Uprava smérového a vyskového usporddani vyhybek na betonovych praZcich

Priloha G Priklady provedeni nahradniho vodivého propojeni a nahradniho ukolejnéni

Priloha H Schémata zavéseni smontovanych casti vyhybek na drevénych a betonovych prazcich

Pfiloha I Cyklus brougeni vyhybek a vyhybkovych konstrukci ve spravé SZ

Priloha J Mérici body pro méreni podélného a pricného profilu po reprofilaci vyhybkovych soucasti

Priloha K Omezujici podminky pro praci kolejového reprofilacniho stroje ve vyhybkach
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Nové vydani predpisu S3/1 od 1.1.2025

SEZNAM PRILOH
- Priloha L Zasady posuzovani kolejnicovych profilt pfi reprofilaci a profil AHC

Priloha M Protokol o brouseni vyhybkovych konstrukci

Priloha N Zasady pro déleni svarenych vyhybek urcenych k dalSimu pouziti

Priloha O Vliv prevyseni koleje na pricné vychyleni sbérace

Pfiloha P Demontaz a zpétna montaz celistového zavéru VZ 200

Priloha Q Vlastnosti kameniva upravovaného sanacnimi stroji v ose koleje

Priloha R Postupy kontrolni Cinnosti a prejimky praci pfi provadéni smérové a vyskové Upravy koleji a
vyhybek

Pfiloha S  Formulaf pro zdznam utahovacich momentud uzli upevnéni

Priloha T Komentar k aplikaci odchylek pricného a podélného profilu pfi reprofilaci kolejnic

Priloha U Umeélé posunuti zacatku vedeni jazyka vyhybky brousenim

Priloha V. Tmeleni kolejového loze pryskyrici
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ZAVER

Snahou SZ je zlepSovat kvalitu Udrzbovych praci a snizovat miru
dopravnich omezeni.

Z tohoto dlvodu je potfeba hledat cesty k efektivnimu vyuzivani
moderni mechanizace, spravné nastavovat technologii praci a
zajistit kvalitu prace s dodrzovdnim norem, pfedpisli a TKP.

Zaroven bude i naddle zajisténa pravidelnd kontrola stroju, jejich
osadky a zkouskami dle predpisu Zam1.

Kdo lapka, kon( poberta & rozumu mdlého jest,
ku stavbé zeleznice budiz povolan.
(Inzerdt z Narodnich listd kolem roku 1855)
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